Juntas de vastago

H Instrucciones de instalacion

Antes del montaje de las juntas deben tenerse en cuenta
las siguientes observaciones:

- Asegurese de que el vastago posee un chaflan de
entrada; si no es asi, utilice un cono de montaje.

- Elimine las rebabas y achaflane o redondee los cantos
vivos, cubra los extremos de las roscas.

- Elimine los restos de mecanizado tales como virutas,
polvo y otras particulas extrafas, y limpie cuidadosa-
mente todas las piezas.

- Las juntas pueden montarse con mas facilidad si el
vastago estd engrasado o lubricado. Debe prestarse
atencion a la compatibilidad de los materiales de las
juntas con dichos lubricantes. Utilice sélo grasa sin
aditivos sélidos (p. ej., bisulfuro de molibdeno o sulfuro
de zinc).

- No utilice herramientas de montaje con cantos vivos.

Montaje en alojamientos partidos

El montaje en alojamientos partidos no presenta ningun
problema. La secuencia de montaje depende de la
configuracién de la junta, de tal forma que los elementos
individuales de ésta no se retuerzan. Durante el montaje
final (insercién del vastago en la junta), deben calibrarse las
juntas activadas por elastomero o muelle. Para dicho
propdsito puede utilizarse el mismo vastago, siempre y
cuando posea un chaflan de entrada largo, o se puede
utilizar un cono de calibracién.

Figura 5 Montaje en un alojamiento partido
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Montaje en alojamientos cerrados

Siguiendo las instrucciones de la descripciéon de cada tipo
de junta (medidas para alojamientos cerrados o partidos) o
usando las series ligeras para juntas Turcon®, la instalacion
de nuestras juntas de vastago en pequefios diametros
podra realizarse sin problemas.

Para las juntas de material Zurcon® y de poliuretano (no
para las de Turcon®), se recomienda la utilizaciéon de
herramientas de montaje. Sin embargo, si tiene que
realizarse el montaje sin ayuda de herramientas, se deben
tener en cuenta los siguientes puntos:

- Coloque la junta térica en el alojamiento (no es necesario
en el caso de los collarines).

- Comprima las juntas Turcon® o Zurcon® dandoles forma
de rifidn. La junta no debe presentar curvas pronunciadas
(Figura 6).

*@*

Figura 6 Deformacion en forma de rifién

- Coloque la junta comprimida en la forma indicada dentro
del alojamiento y resitlela contra la junta térica en la
direccion de la flecha (Figura 7).

Figura 7 Insercién de la junta en un alojamiento cerrado
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Juntas de vastago

- Después de colocarla en el alojamiento, vuelva a darle a
la junta su forma circular, encajandola en el alojamiento
con la mano.

- Por ultimo, calibre la junta utilizando un mandril con un
chaflan de 10° a 15°, con una longitud aproximada de 30
mm.

El mandril de calibracién debe estar hecho de un polimero
(p. ej., poliamida) con buenas caracteristicas de desliza-
miento y una gran calidad superficial para evitar que se
dafie la junta.

Para la calibraciéon se puede utilizar el mismo vastago,
siempre y cuando éste posea un chaflan de entrada
suficientemente largo.

N

Figura 8 Montaje en un alojamiento cerrado

15°-20°

30 mm

redondeado, pulido

Figura 9 Calibracién de la junta ya montada

Tabla VI Montaje en alojamientos cerrados para
Stepseal® 2K

Serie | Stepseal® 2K se puede instalar en alojamientos cerrados
superiores a los siguientes didmetros de vastago y en los
siguientes materiales* Turcon® y Zurcon®:

Diametro del vastago ody > Materiales
RSKO 12
RSK1 16
RSK2 19
Turcon® TO5, T08, T10,

RSK3 38 T29, T40, T42 y T46.
RSK4 70

Zurcon® 751 y 780.
RSK8 200
RSK5 256
RSK6 650

* Para dimensiones inferiores a 830 mm y/o alojamientos poco
accesibles, a menudo es imprescindible usar herramientas de
montaje. Para mas informacion, consultenos.
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Juntas de vastago

Instalacién de Turcon® Double Delta®

El montaje en alojamientos cerrados es posible para
didmetros a partir de 12 mm, si se sigue el siguiente
procedimiento:

- Coloque la junta térica en el alojamiento.

- Comprima la junta Turcon® dandole forma de rifén,
evitando las curvas pronunciadas en la junta (Figura 10).

- Coloque la junta comprimida dentro del alojamiento y
resitiela con la mano contra la junta térica en la ‘
direccion de la flecha (Figura 11). Para diametros
inferiores a 30 mm, se recomienda el uso de un tubo
empujador (Figura 12).

- Por ultimo, calibre la junta utilizando un mandril con un
chaflan de 10° a 15°, con una longitud minima de 30 mm

(Figura 13). Figura 11 Insercion de la junta en un alojamiento cerrado
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Figura 12 Introducciéon con un tubo empujador

Figura 10 Deformacién en forma de rifidén
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Figura 13 Calibracion de la junta ya montada usando un mandril de calibracién
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Juntas de vastago

Montaje de juntas activadas por muelle

Las juntas Turcon® Variseal® M2 se deben montar preferi-
blemente en alojamientos partidos.

El montaje en alojamientos semiabiertos es posible si se
hace una colocacién a presion instantanea. En la Figura 14
se muestra el disefio del alojamiento.

30°
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Figura 14 Montaje en un alojamiento semiabierto
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Tabla VII Montaje en alojamientos semiabiertos

N.° Serie TSS X min. dy min. Cmin. | Z min.
RVAO 0,4 12,0 4,0 2,5
RVA1 0,6 20,0 5,0 3,5
RVA2 0,7 30,0 5.0 3,5
RVA3 0,8 40,0 75 4,5
RVA4 0,9 55,0 12,0 7,5
RVA5 1,5 70,0 12,0 7,5

Para mas detalles, véanse la Figura 44 y la Tabla XXIX.

En casos excepcionales o con disefios ya existentes, también
es posible el montaje en alojamientos cerrados. Los detalles
que se dan en la Tabla VIII deben considerarse como valores
de referencia para el montaje.

Tabla VIII Montaje en alojamientos cerrados

N.° Serie TSS dn min.
RVAO 30,0
RVA1 70,0
RVA2 110,0
RVA3 300,0
RVA4 500,0
RVA5 800,0
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